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(§) Seibstklebende Schutzfolie 

© Seibstklebende Schutzfolie insbesondere fur Automobile, 
dadurch gekennzeichnet, daS auf einer Folie als Trager eine 
Seibstklebemasse aufgetragen ist, 
wobei die Folie aus einer Mischung besteht aus 

- 40 Gew.-Teilen bis 70 Gew.-Teilen Polyethyien, 

- 20 Gew.-Teilen bis 40 Gew.-Teilen Poiypropylen, 

- 8 Gew.-Teilen bis 15 Gew.-Teilen Titandioxid, 

- 0,3 Gew.-Teilen bis 0,7 Gew.-Teilen Lichtschutzstabilisato- 
ren, und 

wobei die Seibstklebemasse besteht aus Polyethylenvinyl- 
acetat 

- mit einem Vinyfacetatgehalt von 40 Mol-% bis 80 MoI-<to, 
insbesondere 70 MoI-%, und 

- mit einem Verlustwinke! tan 5 von 0,6 bis 1,0, gemessen bei 
einer Temperatur von 60° C und einer Frequenz von 10" 2 Hz, 

£ und von 0,4 bis 0,7, gemessen bei einer Temperatur von 60° C 
und einer Frequenz von 10 Hz. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine selbstklebende Schutzfoiie vorzugsweise zum Schutz des frischen AbschluBiacks 
von Automobilen und zum Schutz von frisch lackierten Bandstahlblechen gegen Verschmutzungen und Bescha- 
digungen wahrend der Montage und des Transports. 

Die Konservierung und der Schutz von Kraftfahrzeugen wahrend des Transports vom Hersteller zum Hand- 
ler wird schon seit geraumer Zeit praktiziert 

Bekannt ist, daB zum Konservieren von Automobilen Paraffinwachse in der Starke von 5 bis 20 jim aufgetra- 
gen werden. Es hat sich aber gezeigt daB insbesondere bei waagerecht liegenden Flachen der Fahrzeuge eine 
derart dunne und zumeist ungleichmaBige Schicht gegen auBere Einflusse, wie beispielsweise die atzende 
Wirkung von Vogelkot, nicht genugend Schutz bietet 

Ein erheblicher Nachteil der Paraffinwachsversiegelung ist die notwendige Entkonservierung mittels Dampf- 
strahl, Tensiden oder Losungsmitteln. Die umweltgerechte Ruckgewinnung und Entsorgung der Rucks tande 
verursachen einen groBen apparativen Aufwand sowie sehr hohe Kosten. 

Selbstklebende Oberflachenschutzfolien fur Kraftfahrzeuge sind ebenfalls seit einiger Zeit bekannt In den 
meisten Fallen handelt es sich dabei urn permanent klebende Schutz- und Dekorfolien, wie zum Beispiel eine 
Steinschlagschutzfolie. Diese Selbstklebefolien verbleiben nach ihrer Montage permanent am Fahrzeug. 

Reversibel klebende Selbstklebefolien zum Schutz des Automobils wahrend des Transports haben bisher nur 
in einigen Sonderf alien ohne groBen Erfolg Verwendung gefunden. 

So wurde im Jahre 1977 eine Selbstklebefolie der Firma Beiersdorf AG, bestehend aus einer PVC-Folie mit 
einer vernetzten Selbstklebemasse aus Polyacrylat und Isocyanat, zum Schutz des Lacks auf der Frontpartie des 
Fahrzeugs gegen Steinschlag und Verschmutzungen durch auf prallende Insekten wahrend des Einfahrvorgangs 
des Automobils verwendet Die Anwendung erwies sich jedoch als problematisch, weil die Polyacryiatmasse 
sehr hochgradig vernetzt werden muBte, urn keine Wechselwirkung mit dem Fahrzeuglack zu zeigen. Dies 
fuhrte zu Anwendungsproblemen wegen unzureichender Haftf estigkeit der Folic 

Bekannt sind weiterhin Polyacryiatmassen, die unvernetzt sind Unterwirft man diese Poryacryiatmassen einer 
Wechselklimalagerung (eine untersuchte Variante eines derartigen Wechselklimas siehe Tabelle im Beispiel IX 
so zeigen sie eine gute Vertraglichkeit mit Lackoberflachen. Auf der anderen Seite sind diese aber so weich, daB 
sie beim Abziehen der Folie RQckstande der Masse auf dem Haftgrund hinterlassen. Sobald diese Massen 
chemisch oder strahlenveraetzt werden, lassen sie sich ruckstandsfrei abziehen, verursachen aber auf der 
anderen Seite bleibende Deformationen an der Lackoberflache. 

Aus der japanischen Patentanmeldung JP 02 199 184 ist ein strahlenvernetzbarer Haftklebstoff bekannt, bei 
dem fur die Schutzanwendung auf Lackschichten eine niedrige Glasubergangstemperatur eingestellt werden 
muB, urn bleibende Verformungen der Lackschicht zu verhindern. Hier treten Probleme wegen mangelnder 
Haftfestigkeit der Selbstklebefolie auf Kraftfahrzeugen wahrend des Transports und der Lagerung im Freien 
auf. 

Die europaische Patentanmeldung EP 0 519 278 offenbart zum Schutz von Automobilen eine Folie, die aus 
einem Trager besteht, der mit einem Haftklebstoff auf Kautschukbasis, der ein dynamisches Elastizitatsmodul 
von 2 x 10 5 bis 7 x 10 6 dyn/cm 2 , dies entspricht in SI-Einheken einem Wert von 2 x 10 4 bis 70 x 10* Pa, bei 
60° C aufweist, beschichtet ist Der Kleber kann dariiber hinaus mit einem Silikonoi oder einem niedermolekula- 
ren Acrylpolymerisat abgemischt sein. 

Anwendungstechnische Versuche mit einer derartigen Selbstklebefolie zeigen eine relativ gute Vertraghch- 
keit mit Lackoberflachen. Die Haftfestigkeit nach Wechselklimalagerung auf in der Automobilindustrie ge- 
br§uchlichen Lacken ist jedoch so gering, daB die in der Praxis geforderte Verklebungsf estigkeit nicht immer 
ausreichend gegeben ist Insbesondere bei FeuchteeinfluB auf die Folie ist die Haftfestigkeit haufig derart 
reduziert, daB sich die Folie wahrend des Transports der mit ihr geschutzten Fahrzeuge von diesen ablost, so daB 
keine Schutzwirkungmehrvorhanden ist 

Dariiber hinaus weist die Selbstklebemasse keine Vertraglichkeit mit den im Automobflbau Qbkchen Dich- 
tungsgummis auf; beim Abziehen der Schutzfoiie von Fensterprofilen verbleiben auf dem Gummi Masseruck- 
standederKlebebeschichtung. .... 

In der europaischen Patentanmeldung EP 0 592 913 ist eine Oberflachenschutzfolie beschneben, die sich aus 
einem Copolymerisat aus a-(alpha-)Olefmen und ungesattigten, polaren Comonomeren zusammensetzt Das 
Aufbringen einer zusatziichen Klebebeschichtung erfolgt bei dieser Schutzfoiie nicht Auch hier wird die 
Verwendung als Oberflachenschutzfofie beim Transport von Automobilen vorgeschlagen. 

Eine derartige Folie weist zugegebenermaBen einen einfachen Aufbau auf, zeigt aber in ihrer Verwendung 
deudiche Nachteile, insbesondere bei hohen Temperaturen oder hohen mechanischen Beanspruchungen, wie sie 
beispielsweise auf dem Transport von mit der erfindungsgemaBen Schutzfoiie eingedeckten Kraftfahrzeugen 
auf den offenen Fahrzeugtransportwagen der Bahnen auftreten. In diesen Fallen erweist sich die Klebkraft der 
Schutzfoiie als nicht mehr ausreichend 

Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaffen, insbesondere eine selbstklebende Schutzfoiie zu 
schaffen, die die Nachteile des Stands der Technik nicht oder zumindest nicht in dem Umfang aufweist 

Gelost wird diese Aufgabe durch eine selbstklebende Schutzfoiie, wie sie in den Patentanspruchen naher 
gekennzeichnet ist 

Bei der erfindungsgemaBen Schutzfoiie handelt es sich urn eine selbstklebende Schutzfoiie, die als Trager erne 
Folie besitzt, die mit einer Selbstklebemasse aus Poiyethyienvinylacetat mit einem Vinylacetatgehalt von 40 
Mol-% bis 80 Mol-%, insbesondere 70 Mol-Vo, und mit einem Verlustwinkel tan 6 von 0,6 bis 1,0, gemessen bei 
einer Temperatur von 60°C und einer Frequenz von 10 -2 Hz, und von 0,4 bis 0,7, gemessen bei einer Temperatur 
von 60° C und einer Frequenz von 10 Hz, beschichtet ist Die Folie selbst besteht aus einer Mischung aus 
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— 40 Gew.-Teilen bis 70 Gew.-Teilen Polyethyien, 

— 20 Gew.-Teilen bis 40 Gew.-Teilen Polypropyien, 

— 8 Gew.-Teilen bis 15 Gew.-Teilen Titandioxid, 

— 0,3 Gew.-Teilen bis 0,7 Gew.-Teilen Lichtschutzstabilisatoren. 

Von den 40 Gew.-Teilen bis 70 Gew.-Teilen Polyethyien in der Folie sind vorzugsweise 30 Gew.-Teile bis 
50 Gew.-Teile schlagzahes Polyethyien. 

Die Verwendung des Titandioxid-Batches bewirkt eine erhohte UV-Reflexion sowie ein verringertes Aufwar- 
raen der Schutzf olie bei starker Sonneneinstrahlung. 

Als Lichtschutzstabilisatoren kommen insbesondere sterisch gehinderte Amine zum Einsatz. 

Die als Triger dienende Folie weist eine Dicke von 40 bis 100 urn, bevorzugt 50 bis 60 jim, auf. Weiterhin ist 
die Folie in einer bevorzugten Ausfiihrungsform halogenfrel 

Zwischen Folie und Selbstklebemasse kann ein Vorstrich aus Polyethylenvinylacetat mit einem Polyethylen- 
anteil von 30 Gew.-Teilen bis 50 Gew.-Teilen und 03 Gew.-Teilen bis 0,7 Gew.-Teilen Lichtschutzstabilisatoren 
aufgebrachtsein. 

Der Vorstrich ist vorzugsweise halogenfrei, und der Vorstrich wird vorteilhafterweise aus der Schmelze 
aufgetragea 

Zur Herstellung einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform der Schutzfolie wird die Folie in einem 
Arbeitsgang zusammen mit dem Vorstrich coextrudiert, wobei die Dicke des Vorstrichs vorzugsweise ungefahr 
15 \im betragt 

Der so hergestellte Verbund aus Folie und Vorstrich zeigt die folgenden physikalischen Parameter, wie sie aus 
der anschlieBenden Tabelle 1 zu ersehen sind 
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Tabelle I : Physikalische Parameter des Verbunds aus Folie und Vorstrich 
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Gesamtdicke Folie und Vorstrich 


65 pm 


Gesamtgewicht Folie und Vorstrich 


63 g/m* 


Zugfestigkett langs 


£30N/mm 2 


Zugfestigkeft quer 


>20N/mm 2 


Dehnung langs 


>450% 


Dehnung quer 


>450% 


Schlagzugzahigkeit langs 


£ 3000 mJ/mm 2 


Schlagzugzahigkeit quer 


> 400 mJ/mm 2 
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Die Schutzfolie besitzt eine Dicke von 50 bis 200 jim, vorzugsweise 65 bis 80 tun. 45 

Zur Optimierung der Eigenschaften kann die zum Einsatz kommende Selbstklebemasse mit einem oder 
mehreren Additiven wie Kolophoniumester, Kohlenwasserstoffharzen, Paraffinolen oder Alterungsschutzmit- 
teln abgemischt und daruber hinaus noch halogenfrei seia 

Fur selbstklebende Schutzf olien ist der Einsatz unterschiedlicher Klebmassen moglich. Die meisten weisen 
jedoch gewichtige Nachteile auf, die deren Verwendung stark einschranken. 50 

Entscheidende EntwicklungsgroBe fur ein Selbs tklebesystem, das die an die Verwendung derartiger Schutzf o- 
Iien geknupften Bedingungen erfullt, ist der rheologische Verlauf des compoundierten Selbstklebesystems. So 
sollte der Glasubergangspunkt, gekennzeichnet durch ein tan 6-Maximum, bei Temperaturen von -5°C bis 
-25°C liegen und im Maximum nahezu frequenzkonstant Werte bis maximal 1,0 annehmen. Dies sichert eine 
hervorragende Repositionierbarkeit aufgrund sehr niedriger InitialklebkrafL Bei Temperaturen oberhalb von 55 
10° C bis 30°Q bevorzugt 20°Q ist ein Anstieg des tan 8 in Abhangigkeit von der Temperatur gefordert So sollte 
bei 60°C der tan 8 bei 10~ 2 Hz minimal 0^ betragen, um bei 10 Hz auf minimal 0,4 abzufallen. Dies sichert den 
deutlichen Anstieg der Verklebungsfestigkeit bereits innerhalb der ersten 30 Minuten nach Verklebung. 

Bekannte unpolare Selbstklebemassen aus Poryacrylat und Polyurethan zeigen im Test, in dem sie auf 
lackierten Blechen aufgebracht sind und dabei einer Wechselklimalagerung unterliegen, eine bessere Lackver- 60 
traglichkeit als polare Massen. Auf der anderen Seite sind sie jedoch zu weich und zeigen Masseruckstande beim 
Abziehen der Folie. Wenn die Massen chemisch oder strahlenvernetzt sind, fuhren sie zu unerwunschter 
Lackdefonnation. 

Selbstklebemassen auf Naturkautschukharzbasis lassen sich ruckstandsfrei bei nur sehr geringer Lackdefor- 
mation abziehea Diese Massen sind allerdings unter Einwirkung von UV-Strahlung nicht alterungsstabiL Dies 65 
zeigt sich insbesondere unter extremen Beanspruchungen uber einen langeren Zeitraum (sechs MonateX wie sie 
beispielsweise in Florida auftreten. 

Eine Selbstklebemasse aus Poryisobutylen mit dem Veriustmodul G" von G" = 1^9 x 10 6 dyn/cm 2 , ent- 



3 



DE 196 35 704 Al 

sprichtinSI-EinheiteneinemWertvonG" = 12,9 x l^undemeraVerlustw^^ 

lemessen bei einer Temperatur von 60"C und einer Frequenz von 1 Hz) zeigt nur sehr gennge LackdeformaUo- 
fet die Abzugskraft von der Lackoberflache nach WechselkUmalagerung sehr medng und somtt 

^ISSSSBSA vorhersehbar zeigt eine Selbstklebemasse aus *^*™*^±fZ 
Vinylacetatgehalt von 40 Mol-o/o bis 80 Mol-%, insbesondere 70 MoI-%, und nut emem Verhiswrokel tend von 
06 bis 1,0, gemessen bei einer Temperatur von 60»C und einer Frequenz von 10 2 Hz, und von 0.4 bis 0,7, 
gemessen bei einer Temperatur von 60'C und einer Frequenz von 10 Hz, die angestrebten Eigenschaften, 

Die Selbstklebemasse kann auf die FoUe aus der Losung oder aus der Schmelze aufgetragen werden. 

Die Selbstklebemasse weist auf der einen Seite auf verschiedenen m der Automobdindustne gebrauchhdien 
Einbrennlacken eine gute Haftfestigkeit auf. auch unter Feuchte- oder F^^ c a ^^ ro al ^ I ^ e r 
SchutzfoUe auch unter Windeinwirkung nicht vom Fahrzeug ablost. auf der anderen Seite ist sie aufgrund 1 sehr 
glrmFe? Wtialklebkraft reversibel klebend, so daB wahrend der AppUzierung eine !0>rrektu. ■ dei Lage ^der 
Schulfolie auf dem Fahrzeug mdgUch ist Daruber hinaus zeigt die Selbstklebemasse emen deuthchen Anstieg 
air vXbungsfestigkeit befeits mnerhalb meorigerlmtialklebekraftundumerhalbdere^ 
Verklebung, so daB die Schutzf oHe bereits nach einer halben Stunde zum Beispiel einer starken Fahrtwindbela- 
stung (bis zu 160 km/h) ausgesetzt werden kann. t* ^au^i*.** 

terhin istdurchdie erfindungsgemaBe Selbstklebemasse erne sehr geruige AbroUl^gewa^le^et 

ESondere auf einer 50 urn dicken FoUe, die aus der in Anspruch 1 angegebeneu Ktochung besteht und die 
emen Vorstrich von Polyethylenvinylacetat mit einem Polyethylenanteil aufwe^t zeigt die erfindungsgemaBe 
ISteudebemasse auf mit Polyurethanlack lackierten und fur 30 Minuten .b* 130°C_ ge trockneten ^lechen nach 
2ner Wechselklimalagerung, wie sie in Beispiel 1 dieser Beschreibung naher ausgefuhrt ist. keine Lackdeforma- 

tt °Die Abzugskraft der erfindungsgemaBen SchutzfoUe von diversen HaftgrQnden ttegt bei pnurisgerechten 2 bis 

5 Auch die Bestrahlung der SchutzfoHe mit UV-Licht, beispielsweise mit einer 300 W starken UV-Lampe mit 
So^chtspektrunTuber 5 Tage, fOhrt zu keiner nachwekbaren VerscMechterung der ' Bto"**" > der 
SchutzfoUe. Es tritt keine Versprodung auf, und die Selbstklebemasse verursacht weder Lackdefonnationen 
oder UckverfaTbungennochtretenMassertckstandebeimAbziehen der Schutzfoheauf. . 

Die erfindungsgemaBe SchutzfoUe ist somit besonders zum Montage- oder l^^t^Z S2te 
AbscWuBlacksvonAutomobilen^ 

*Se S VerWebung der SchutzfoUe kann dabeiohne das Au^^^^ 

nach OfendurclSng der lackierten Oberflachen erfolgen, obwohl zu diesem Zeitpunkt der Lack noch nicht 
"wSSSl zelgfafeSchutzfoUe bei der Verwendung als Kantensicherungsband zur zusitzUchen Befestigung 

groBer Breite fiber Motorhaube, Dach und Kofferraum applbderbar ist und sich aufgrund direr ^™ b ^« l 
Sanen und leicht spharisch geformten Fllchen sehr gut an paBt Damn ist der ^^!" 
Verscbmutzung gefahrdeten horizontalen Flachen mogUch. Aber auch schmale Bereiche wie zum Beispiel der 

D fe S^SK bSdig gegen SonnenUcht Feuchtigkeit. Hitze und Kite, wobei die Witterungsstabilitat 

bi! 5S!e b S , SSSle Abmischung der TragerfoUe mit einem ^xid-Ba^ sowie mit 
Ucnttchutzstabuisatoren fGhk™ einer Verbesserung der UV-Bestandigke.t der Schutzfohe, wie sk fa den 
S^mSznerwartenwar.Auchh^ 

derT^esordnung sind, fuhren nicht zu einem Versagen oder Auflosen der SchutzfoUe, zumindest mcht uber 

em Nac?ASrnaung d£ SSb treten durch die Selbstklebemasse nach einer Lagerung fur 14 Tage bei 

Uegenden Lactochicht auf. Darfiber hinaus gewahrleistet die gle.chmaBige Gesamtdicke der Schurfohe in, 
V?rgleichzurKonserv^^ 

ge £?SKch F ^e eU sSutzfoUe 

der TragerfoUe abziehbar. Selbst auf Dichtungsgummis, wie sie bei Automobden vielfach Anwendung finden. 

verbleiben nach dem Abziehen keine Masseriickstande. ., ■ r 

Da die SutzfoUe halogenfrei ist. ist eine stoffliche oder energetische Verwertung derselben problemlos 

m6 In?folgenden soil die Erfindung anhand von Beispielen eriautert werden. ohne diese damit allerdings unnStig 
einschranken zu woUen. 

Beispiete 
Beispiel 1 

Eine Selbstklebemasse aus einem Polyethylenvinylacetat-Gemisch, bestehend aus 40 Gew.-TeUen Polyethy- 
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lenvinyiacetat mit einem Vinylacetatgehalt von 45 Mol-% und einem Schmelzindex von ^ 5g/10min 
(190°C/2,16 Kp) und 60 Gew.-Teilen Polyethylenvinylacetat mit einem Vinylacetatgehalt von 70 MoI-% und 
einem Schmelzindex von ^ 5 g/10 min (190°C/2,16 Kp), mit einem Verlustwinkel tan 5 von 0,65—0,41 bei einer 
Frequenz von 0,1-10 Hz, gemessen bei einer Temperatur von 60° Q wird 20%ig in Toluol geldst und in einer 
Beschichtungsanlage mit Streichbaiken und Trocknungskanal auf einen 1450 mm breiten coextrudierten Ver- 5 
bund mit 15 g/m 2 auf die Vorstrichseite aufgetragen. 

Der Verbund setzt sich zusammen aus einer 50 urn dicken Folie, bestehend aus 60 Gew.-Teilen Polyethylen, 
davon 40Gew.-Teile schlagzahes Polyethylen, 30 Gew.-Teilen Polypropylen, 10 Gew.-Teilen TiOrBatch und 
0,5 Gew.-Teilen Lichtschutzstabilisatoren und einem Vorstrich von einer Dicke von 15 urn, bestehend aus 
60 Gew.-Teilen Polyethylenvinylacetat und 40 Gew.-Teilen Polyethylen. to 

Die Trocknungstemperatur betragt 80° C bei einer Verweilzeit von 3 Minuten. Am Kanalende wird die 
beschichtete Tragerbahn an den Kanten beschnitten und zu Stangen von 200 m Lange und 1400 mm Breite 
aufgewickelt 

Die so hergestellte Seibstklebefolie laBt sich leicht und faltenfrei abwickeln und beim Gebrauch zum Schutz 
von Automobilen einwandfrei applizierea Wegen des guten Tacks und besserer Korrigierbarkeit kdnnen die 15 
Verklebungsprozesse beschleunigt werden. Nach Gebrauch kann die Seibstklebefolie bis zu einem halben Jahr 
Verklebungsdauerohne M5ngel wieder abgezogen werdea 

Die Schutzf olie ist durch die in der folgenden Tabelle wiedergegebenen physikalischen Eigenschaf ten gekenn- 
zeichnet 



Gesamtdicke Schutzfolie: 


80 \im 


Abzugskraft vom 2K-PU-Lack nach 14 Tagen Wechselklima (wie unten 
angegeben), einem Abzugswinkel von 180° und einer Abzugsgeschwindlg- 
keit von 300 mm/min: 


3,5 N/cm 


Abzugskraft von der RQckseite bei einem Abzugswinkel von 180° und einer 
Abzugsgeschwindigkeit von 300 mm/min: 


0,06 N/cm 



Das Wechselklima besteht aus folgenden Zyklen: 

35 



Zyklus 1 


Zyklus 2 


Dauer [h] 


Temperatur [°C] 


Dauer [d] 


Temperatur fC] 


4 


80 


3 


90 


4 


-30 


plus 4mal Zyklus 1 


16 


40 

bei 100% reL Feuchte 







Der Zyklus 2 wird dabei insgesamt zweimal wiederholL 

50 

Beispiel 2 

Eine Selbstklebemasse aus 70 Gew.-Teilen Polyethylenvinylacetat mit einem Vinylacetatgehalt von 45 MoI-% 
und einem Schmelzindex von 25 g/10 min (190°C/2,16 Kp) und aus 30 Gew.-Teilen Kolophoniumester mit einem 
Erweichungspunkt von 85° C, mit einem Verlustwinkel tan 5 von 1,15—0/5 bei einer Frequenz von 0,1 —10 Hz, 55 
gemessen bei einer Temperatur von 60°C, wird 20%ig in Toluol geldst und in einer Beschichtungsanlage fur 
Selbstklebebander mit Streichbaiken und Trocknungskanal mit 28 g/m 2 auf eine Folie gemaS Beispiel 1 aufge- 
tragen und bei 80° C bei einer Verweildauer von 4 Minuten getrocknet Am Kanalende wird die beschichtete 
Tragerbahn in Rollen von 66 m Lange und 38 mm Breite aufgeschnitten. 

Die so hergestellten Selbstklebebandrollen kdnnen als Kantensicherungsband zur zusatzlichen Befestigung 60 
groBflachiger selbstklebender Abdeckfolie fur Automobile benutzt werden. Sie zeichnen sich dadurch aus, daB 
sie trotz hoherer Klebkraft mit den Autolacken gut vertraglich sind. 

Die Schutzfolie ist durch die in der folgenden Tabelle wiedergegebenen physikalischen Eigenschaften gekenn- 
zeichnet 
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Gesamtdicke Schutzfolie: 


93 ym 


Abzugskratt vom 2K-PU-Lack nach 14 Tagen Wechselklima (wie unten 
angegeben), einem Abzugswinkel von 180° und einer Abzugsgeschwindig- 
keit von 300 mm/min: 


5N/cm 


Abzugskratt von der Ruckseite bei einem Abzugswinkel von 180° und einer 
Abzugsgeschwindigkeit von 300 mm/min: 


2,6 N/cm 



Das Wechselklima besteht aus folgenden Zyklen: 



Zykiusl 


Zyklus 2 


Dauer[h] 


Temperatur [ 0 CJ 


Dauer[d] 


Temperatur [°C] 


4 


80 


3 


90 


4 


-30 


plus 4mal Zyklus 1 


16 


40 

bei 100% rel. Feuchte 







Der Zyklus 2 wird dabei insgesamt zweimal wiederholt 



Eine Selbstklebemasse aus einem Polyethylenvinyiacetat-Gemisch, bestehend aus 40 Gew.-Teilen Polyethy- 
lenvinylacetat mit einem Vinylacetatgehalt von 45 Mol-% und einem Schmelzindex von j£ 5g/10mm 
(190°C/2,16 Kp) und 60 Gew.-Teilen Polyethylenvinylacetat mit einem Vmylacetatgehalt von 70 Mol-% und 
einem Schmelzindex von <; 5 g/10 min (190°C/2,16 Kp), mit einem Verlustwinkel tan 5 von 065-0,41 bei emer 
Frequenz von 0,1 -10 Hz, gemessen bei einer Temperatur von 60° C, wird mit 14 g/m 2 im Dreifachverbund an 
einer Extrusionsanlage in einer Gesamtstarke von 79 um in 1500 mm Breitehergestellt 

Der Verbund setzt sich zusammen aus einer 50 um dicken Folie, bestehend aus 60 Gew.-Teilen Polyethylen^ 
davon 40Gew.-Teile schlagzahes Polyethylen, 30 Gew.-Teilen Polypropylen. lOGew.-Teden TiOrBatch und 
0,5Gew.-TeUen Uchtschutzstabilisatoren und einem Vorstrich von einer Dicke von 15 um , bestehend aus 
65 Gew.-Teilen Polyethylenvinylacetat und 35 Gew.-Teilen Polyethylen. 

Der so hergestellte Verbund aus Folie Vorstrich und Selbstklebemasse kann zum groBflachigen Schutz von 
AutomobflenwieinBeispielleingesetztwerden. m 

Die Seibstklebefolie zeichnet sich dadurch aus, daB ae vollig frei von Losungsmitteln aus der Scnmelze 

he SchuScie ist durcfa die in der folgenden Tabelle wiedergegebenen physikalischen Eigenschaften gekenn- 
zeichnet 



Gesamtdicke SchutzfoGe: 


79 pm 


Abzugskratt vom 2K-PU-Lack nach 14 Tagen Wechselklima (wie unten 
angegeben). einem Abzugswinkel von 180° und einer Abzugsgeschwindig- 
keft von 300 mm/min: 


3,1 N/cm 


Abzugskratt von der Ruckseite bei einem Abzugswinkel von 180° und einer 
Abzugsgeschwindigkeit von 300 mm/min: 


0,05 N/cm 



Das Wechselklima besteht aus folgenden Zyklen: 



DE 196 35 704 Al 



Zyklusl 


Zyklus2 


Dauertfi] 


Temperatur [°C] 


Dauer[d] 


Temperatur [°C] 


4 


80 


3 


90 


4 


-30 


plus 4mal Zyklus 1 


16 


40 

bei 100% reL Feuchte 







Der Zyklus 2 wird dabei insgesamt zweimal wiederholt 

Die rheologischen Messungen wurden jeweils mit einem Gerat der Firma Rheometric Scientific unter verfor- 
raungskonstanten Bedingungen durchgefuhrt 

Patentanspriiche 

1. Selbstklebende Schutzfolie insbesondere fur Automobile, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer Folie 
als Trager eine Selbstklebemasse aufgetragen ist, wobei die Folie aus einer Mischung besteht aus 

— 40 Gew.-Teflen bis 70 Gew.-Teilen Polyethylen, 

— 20 Gew.-Teilen bis 40 Gew.-Teilen Polypropylen, 

— 8 Gew.-Teilen bis 15 Gew.-Teilen Titandioxid, 

— 0,3 Gew.-Teilen bis 0,7 Gew.-Teilen Uchtschutzstabilisatoren, und 
wobei die Selbstklebemasse besteht aus Poryethylenvinylacetat 

— mit einera Vinylacetatgehalt von 40 Mol-% bis 80 Mol-%, insbesondere 70 Mol-%, und 

— mit einem Verlustwmkel tan 8 von 0,6 bis 1,0, gemessen bei einer Temperatur von 60° C und einer 
Frequenz von 10~ 2 Hz, und von 0,4 bis 0,7, gemessen bei einer Temperatur von 60°C und einer 
Frequenz von 10 Hz. 

2. Selbstklebende Schutzfolie nach Anspruch i, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Folie ein Vorstrich aus 
Polyethyienvinylacetat mit einem Polyethylenanteil von 30 Gew.-Teilen bis 50 Gew.-Teilen und 
03 Gew.-Teilen bis 0,7 Gew.-Teilen Uchtschutzstabilisatoren aufgebracht ist 

3. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Vorstrich halogenfrei ist 

4. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorstrich 
aus der Schmelze aufgetragen ist 

5. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schutzfo- 
lie eine Dicke von 50 bis 200 urn, vorzugsweise 65 bis 80 urn, aufweist 

6. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB von den 
40 Gew.-Teflen bis 70 Gew.-Teilen Polyethylen in der Folie 30 Gew.-Tefle bis 50Gew.-Teile schlagzahes 
Polyethylen sind. 

7. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche I bis 6, dadurch gekennzeichnet daB die Folie eine 
Dicke von 40 bis 100 um, bevorzugt 50 bis 60 um, aufweist 

8. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie 
halogenfrei ist 

9. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Selbstkle- 
bemasse mit einem oder mehreren Additiven wie Kolophoniumester, Kohlenwasserstoffharzen, Paraffin- 
dlen oder Alterungsschutzmitteln abgemischt ist 

10. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Selbst- 
klebemasse halogenfrei ist 

11. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Selbstklebemasse aus der Losung aufgetragen ist 

12. Selbstklebende Schutzfolie nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Selbstklebemasse aus der Schmelze aufgetragen ist 

13. Verwendung einer selbstklebenden Schutzfolie gemaB einem der Anspruche 1 bis 12 als Montage- und 
Transportschutzfolie fur frisch lackierte Oberflachen von Automobilen oder Bandstahlblechen. 

14. Verwendung einer selbstklebenden Schutzfolie gemaB einem der Anspruche 1 bis 13 als Kantensiche- 
rungsband zur zusatzlichen Befestigung groBflachiger selbstklebender Abdeckfolie, 



Leerseite - 



